Zalgcznik Nr 3 do SIWZ

Pieczeé wykonawcy

Specyfikacja Techniczna

UWAGA!
Dotyczy catego zalacznika Parametry techniczne — wszystkich zadan

Zamawiajgcy wymaga, aby wykonawca wypefnit kolumne (2). Nie wypetnienie tej kolumny,
bgdz wpisanie przez wykonawce, Sstwierdzenia, Ze sprzet spetnia wymagania
zamawiajgcego, lub stowo tak” jest niewystarczajgce i oferta taka nie bedzie podlegata
ocenie, zostanie odrzucona”.

Wykonawcy mogg przedstawi¢ oferty rownowazne, jednakze proponowany przez
wykonawce sprzet rownowazny musi charakteryzowaé sie takimi samymi parametrami
funkcjonalno-uzytkowymi jak produkty opisane ponizej lub je przewyzszac.

Zamawiajgcy dopuszcza tolerancje wymiardw i parametrow w zakresie +/- 5% chyba, ze w
tresci opisu danej pozycji przedmiotu zaméwienia, podany jest inny dopuszczalny zakres
tolerancji.

Czes¢ 1 - pionowe frezarskie centrum obrobcze z kompletem wyposazenia

Parametry wymagane przez Parametry oferowane przez UWAG]
zamawiajacego wykonawce

1 2 3

Przesuw w osi X max. 510 mm

Przesuw w osi Y max. 408 mm

Przesuw w 0si Z min. 505 mm

Odstegp pomigdzy powierzchnig stolu a
wrzecionem w zakresie 102-610 mm

Powierzchnia stolu X x Y max.
660x356 mm

Max. obcigzenie stotu 1.362 kg

Rowki T-owe o szerokosci 16 mm,
1lo$¢ 3

Odstep migdzy rowkami max. 125
mm

Stozek mocujacy ISO 40 wg
DING69871

Max. obroty 8.100 obr/min

Bezposredni naped wrzeciona




Max. moment obrotowy przy 2.000
obr/min 122 Nm

Max. moc wrzeciona 22,5 kW

Max. sita pociggowa osi X 1Y 11,4
kN

Max. sita pociggowa osi Z 18,6 kN

Szybkos¢ dobiegéw w osiach X, Y, Z
25,4 m/min

Posuw roboczy 16,5 m/min

Liczba narzedzi w magazynie 20 szt.

Max. $rednica narzedzia 90 mm

Max. ci¢zar narzgdzia 5,4 kg

Czas wymiany narz¢dzia (narzedzie-
narzedzie) 4,2 sek.

Czas wymiany narzedzia (widr-widr)
4,5 sek.

Doktadnos$¢ pozycjonowania maszyny
+ 0,005 mm

Powtarzalnos$¢ pozycjonowania
+0,003 mm

Max. ci¢zar maszyny 3.222 kg

Napigcie zasilania 3x400V/ 50Hz

Max. pojemnos¢ zbiornika chtodziwa
2101

Cisnienie dostarczanego powietrza
6,9 bar

Zuzycie sprezonego powietrza 113
I/min

Sterowanie CNC FANUC lub
kompatybilne

Pojemnos¢ pamigci min. 1 GB

Karta sieciowa

Modut wezesnego wykrywania zaniku
napigcia

Monitor LCD min.15” 1 ztagcze USB

Pokretka elektroniczna

Uktad chtodzenia wrzeciona

Kompensacja temperaturowa $rub
pociggowych tocznych

Kabina ochronna z przesuwnymi
drzwiami i bocznymi oknami
podnoszonymi

Uktad przedmuchu stozka wrzeciona

Blokowanie pamieci

Gwintowanie bez oprawki
kompensacyjnej

Instalacja do podtaczenia sprezonego
powietrza

Uktad automatyczny centralnego




smarowania

Oswietlenie przestrzeni roboczej

Zestaw sad bez kablowych do pomiaru
narzgdzi na promieniu i dlugosci, do
pomiaru i ustawienia detali wraz z
cyklami pomiarowymi

Z maszyng nalezy dostarczy¢ modut
symulacji sterowania obrabiarki
odpowiadajacy z uktadem klawiatury i
monitora identycznym jak sterowanie
dostarczanej obrabiarki. Zamawiajacy
nie dopuszcza naktadek programow
symulacyjnych na komputerach
stacjonarnych, laptopach, tabletach

itp.

Modut sterowania powinien posiadaé
uchwyt do tatwiejszego przenoszenia
symulatora, stalowy chromowany

Dokumentacja maszyny — 1
egzemplarz: w j. polskim i w j.
angielskim

Maszyna zalana ptynami
eksploatacyjnymi

Wymagania co do oceny zgodnosci
wyrobu:

Deklaracja zgodnosci CE.

Gwarancja:

Zamawiajgcy wymaga minimum 12
miesiecy

Inne wymagania:

Dokumentacja, instrukcja obstugi w
jezyku polskim

Nazwa, typ, model, producent*

Wyposazenie w komplecie
urzadzenia:

Uchwyt zaciskowy SK40 wykonanie
wg DIN69871 do mocowania narzedzi
z chwytem cylindrycznym, na tulejki
zaciskowe ER32, dlugos$¢ 70mm,
waga 1,2 kg szt.11

Trzpien frezarski uniwersalny
wykonanie wg DIN69871 SK40,
srednica mocowania 16mm, dtugos¢
55mm, do mocowania frezow
nasadzanych, z wpustem, pierscieniem
zabierakowym, waga 1,2 kg szt.1

Trzpien frezarski uniwersalny
wykonanie wg DIN69871 SK40,




srednica mocowania 22mm, dtugos¢
55mm, do mocowania frezéw
nasadzanych, z wpustem, pierscieniem
zabierakowym, waga 1,2 kg szt.1

Uchwyt zaciskowy wykonanie wg
DIN69871 SK40 do narzedzi z
chwytem cylindrycznym Weldon,
srednica mocowania 10mm, dtugos¢
50mm,waga 1,1kg szt.1

Uchwyt zaciskowy wykonanie wg
DIN69871 SK40 do narzedzi z
chwytem cylindrycznym Weldon,
srednica mocowania 12mm, dtugos¢
63mm,waga 1,2kg szt.1

Uchwyt zaciskowy wykonanie wg
DIN69871 SK40 do narzedzi z
chwytem cylindrycznym Weldon,
srednica mocowania 16mm, dtugos¢
63mm,waga 1,36kg szt.1

Uchwyt zaciskowy wykonanie wg
DIN69871 SK40 do narzedzi z
chwytem cylindrycznym Weldon,
srednica mocowania 20mm, dtugos¢
63mm,waga 1,36kg szt.1

Uchwyt zaciskowy wykonanie wg
DIN69871 SK40 do narzedzi z
chwytem cylindrycznym Weldon,
srednica mocowania 25mm, dtugos¢
63mm,waga 2,0kg szt.1

Sruby $ciagajace do oprawek
narzgdziowych zgodne z oferowana
obrabiarka szt.20

Tulejki zaciskowy komplet ER32,
dopuszczalne bicie 0,01mm, zakres
mocowania od 3 do 20mm, 18 szt.,
paletka

Klucz do uchwytéw zaciskowych
ER32, 4-zeby szt.1

Zestaw wiertel kretych z chwytem
cylindrycznym, wykonanie wg normy
DIN338, wykonanie ze stali
szybkotnacej HSS, wzmocnione
krawedzie tngce, wymiar od @ 1,0 do
13,0 mm co 1 mm komplet 25 szt. 2
kpl.

Frez kulowy VHM TiAN, pochylenie
ostrza 30°,chwyt cylindryczny DIN

6535 HA, w toleracji hS, ilo$¢ ostrzy -
2, srednica Smm, w tolerancji h9 szt.4

Frez kulowy VHM TiAN, pochylenie




ostrza 30°,chwyt cylindryczny DIN
6535 HA, w toleracji hS, ilo$¢ ostrzy -
2, 10mm, w tolerancji h9 szt.4

Frez na ostro VHM TiAN, pochylenie
ostrza 30°, chwyt cylindryczny DIN
6535 HA, w tolerancji h5, $rednica
8mm w tolerancji h9,ilos¢ ostrzy - 2
szt.4

Frez na ostro VHM TiAN, pochylenie
ostrza 30°, chwyt cylindryczny DIN
6535 HA, w tolerancji h5, $rednica
8mm w tolerancji h9,ilo$¢ ostrzy — 4
szt.4

Frez kulowy VHM, pochylenie ostrza
45°, chwyt cylindryczny DIN6535 HA
srednica 6mm, $rednica ostrza Smm,
los¢ ostrzy 2, dlugos$¢ ostrza 10mm,
dlugo$¢ 57mm, do aluminium szt.4

Frez kulowy VHM, pochylenie ostrza
45°, chwyt cylindryczny DIN6535 HB
srednical 0Omm, Srednica ostrza 10mm,
ilos¢ ostrzy 2, dlugos$¢ ostrza 11mm,
dlugo$¢ 66mm, do aluminium szt.4

Frez na ostro VHM, kat pochylenia
ostrza 30°, chwyt cylindryczny
DIN6535 HB, $rednica 8mm, dtugosc
ostrza 16 mm, dlugo$¢ 63mm, ilos¢
ostrzy - 2, do aluminium szt.4

Frez na ostro VHM, kat pochylenia
45°, chwyt cylindryczny DIN 6535
HA, $rednica 8mm, dlugo$¢ ostrza
9mm, dtugos¢ 58mm, ilos$¢ ostrzy 3,
do aluminium szt.4

Frez na ostro VHM, kat pochylenia
45°, chwyt cylindryczny DIN 6535
HA, $rednica 12mm, dtugos¢ ostrza 12
mm, dlugo$¢ 73 mm, ilos¢ ostrzy 2, do
aluminium szt.4

Frez na ostro VHM, kat pochylenia
45°, chwyt cylindryczny DIN 6535
HA, $rednica 12mm, dhugos¢ ostrza 12
mm, dlugo$¢ 73 mm, ilos¢ ostrzy 3, do
aluminium szt.4

Frez HSS-E kulowy, pochylenie
ostrza 25°, chwyt cylindryczny
DIN1835 A, $rednica ostrza Smm,
Srednica chwytu 5 mm,dtugos¢ ostrza
8 mm, dtugo$¢ 52 mm, ilo$¢ ostrzy 2
szt.4

Frez HSS-E kulowy, pochylenie




ostrza 25°, chwyt cylindryczny
DIN1835 A, $rednica ostrza 10mm,
srednica chwytu 10 mm,dtugos¢ ostrza
13 mm, dlugo$¢ 63 mm, ilo$¢ ostrzy 2
szt.4

Frez HSS-E na ostro, pochylenie
ostrza 25°, chwyt cylindryczny
DIN1835 A, srednica ostrza Smm,
srednica chwytu 6 mm,dtugos¢ ostrza
8 mm, dtugo$¢ 52 mm, ilo$¢ ostrzy 2
szt.4

Frez HSS-E na ostro, pochylenie
ostrza 30°, chwyt cylindryczny
DIN1835 A, $rednica ostrza 20mm,
srednica chwytu 20 mm,dtugos¢ ostrza
38 mm, dlugos¢ 104 mm, ilo$¢ ostrzy
4 szt.4

Frez HSS-E na ostro, pochylenie
ostrza 25°, chwyt cylindryczny
DIN1835 A, $rednica ostrza 8mm,
Srednica chwytu 10 mm,dlugo$¢ ostrza
11 mm, dlugo$¢ 61 mm, ilo$¢ ostrzy 2
szt.4

Frez HSS-E na ostro, pochylenie
ostrza 30°, chwyt cylindryczny
DIN1835 A, srednica ostrza 16mm,
Srednica chwytu 16 mm,dlugo$¢ ostrza
32 mm, dlugos¢ 92 mm, ilo$¢ ostrzy 4
szt.4

Frez HSS-E na ostro, pochylenie
ostrza 30°, chwyt cylindryczny
DIN1835 A, srednica ostrza 12mm,
Srednica chwytu 12 mm,dlugos¢ ostrza
26 mm, dlugos$¢ 83 mm, ilo$¢ ostrzy 4
szt.4

Frez HSS-E na ostro, pochylenie
ostrza 25°, chwyt cylindryczny
DIN1835 A, srednica ostrza 12mm,
Srednica chwytu 12 mm,dlugos¢ ostrza
16 mm, dlugos$¢ 73 mm, ilo$¢ ostrzy 2
szt.4

Frez sktadany nasadzany walcowo
czotowy, $rednica 40mm, wysokos¢
40mm, kat 90°, $rednica mocowania
16mm, ap 10mm, ilo$¢ plytek
skrawajacych 6, wielkos¢ ptytki
prostokatnej 1003, system mpcowania
ptytek S szt.1

Pytki skrawajace do ww. freza, do stal
szt.20




Pytki skrawajace do ww. freza, do
aluminium szt.20

Klucze imbusowe zestaw, dlugie z
koncéwka kulista od wielkoséi 1,27
do 10mm komplet 15 elementow, etui
plastikowe szt."1

Frez sktadany nasadzany czotowy,
$rednica 5S0mm, wysoko$¢ 40mm, kat
45°, $rednica mocowania 22mm,
a=6mm, ilo$¢ ptytek skrawajacych 4,
wielko$¢ ptytek 1204, system
mocowania S szt.1

Pytki skrawajace do ww freza, do stali
szt.20

Pytki skrawajace do ww freza, do
aluminium szt.20

Frez trzpieniowy, krotki do obrobki
zgrubnej z chwytem walcowym wg
DIN844-A K-M-NR, HSS-E -
srednica 10mm, dhlugos¢ 72mm,
dhugo$¢ czesci roboczej 22mm, ilos¢
ostrzy 4 szt.4

Frez trzpieniowy, krotki do obrobki
zgrubnej z chwytem walcowym wg
DIN844-A K-M-NR, HSS-E -
srednica 12mm, dlugos¢ 83mm,
dlugo$¢ czesci roboczej 26mm, ilos¢
ostrzy 4, przeznaczenie do obrobki
ogoblnej szt.4

Frez trzpieniowy, krotki do obrobki
zgrubnej z chwytem walcowym wg
DIN844-A K-M-NR, HSS-E -
Srednica 14mm, $rednica chwytu
12mm, dhlugos$¢ 83mm, dlugosé czgscei
roboczej 26mm, ilo$¢ ostrzy 4,
przeznaczenie do obrobki ogdlnej
szt.4

Frez trzpieniowy, krétki do obrobki
zgrubnej z chwytem walcowym wg
DIN844-A K-M-NR, HSS-E -
srednica 16mm, dtugos¢ 92mm,
dhugo$¢ czesci roboczej 32mm, ilos¢
ostrzy 4, przeznaczenie do obrobki
ogolnej szt.4

Frez trzpieniowy, krotki do obrobki
zgrubnej z chwytem walcowym wg
DIN844-A K-M-NR, HSS-E -
srednica 18mm, dlugos¢ 92mm,
dhugos¢ czesci roboczej 32mm, ilos¢
ostrzy 4, przeznaczenie do obrobki




ogolnej szt.4

Frez trzpieniowy, krotki do obrobki
zgrubnej z chwytem walcowym wg
DIN844-A K-M-NR, HSS-E -
srednica 20mm, dlugos¢ 104mm,
dhugos$¢ czesci roboczej 38mm, ilos¢
ostrzy 4, przeznaczenie do obrobki
ogo6lnej szt.4

Frez sktadany trzpieniowy $rednica
25mm, $rednica mocowania 25mm,
dhugos$¢ 98mm, dtugos¢ chwytu
56mm, wielko$¢ ptytek AP.. 1604,
ilos¢ ptytek skrawajacych 3, kat
przystawienia 90°, typ mocowania
plytki S szt.1

Pytki skrawajace do ww freza, do stali
szt.20

Pytki skrawajace do ww freza, do
aluminium szt.20

Pomoc montazowa SK40 DIN 69871
szt.1

Imadto maszynowe precyzyjne
szerokos¢ szczek 125mm, max.
rozstaw szczek 150mm, wysoko$é
szczgk 40mm, wykonane z
wysokjakosciowej stali stopowej,
twardo$¢ powierzchni roboczej 58-62
HRC, sita mocowania 3000 daN, max.
waga 12,7 kg tapy, wpusty, klucz,
zderzak szt.1

Sruby do mocowania imadta T -
16mm, kute szt.2

Komplet do mocowania detali na stole
T16 M14x2, elementy ulepszane
cieplnie i oksydowane, waga 9kg szt.1

Zestaw kluczy plaskich, zakres od 6
do 32 mm, sztuk 12, wykonaie ze stali
chromowo wanadowej zgodnie z
DIN3110 szt.1

Frez T-owy 20,5x8 wg normy
DIN850-A, HSS szt.4

Frez katowy zewnetrzny 45° §rednica
20mm, DIN1833-B, wykinanie z HSS
szt.4

Frez katowy zewnetrzny 45° §rednica
16mm , DIN1833-B, HSS szt.4

Frez katowy 60° srednica 20mm
jaskotczy ogon, DIN1833-A,
wykonanie z HSS szt.4

Frez katowy 60° §rednica 16mm




jaskotezy ogon, DIN1833-A,
wykonanie z HSS szt.4

Czesé 2 - oprogramowanie dydaktyczne do programowania obrabiarek
CNC

Parametry wymagane przez Parametry oferowane przez UWAGI
zamawiajacego wykonawce
1 2 3

umozliwiajgce tworzenie programow na
obrabiarki sterowane numerycznie na
podstawie modelu 3D stworzonego w
systemie CAD

wspoOlpracujace asocjatywnie z
oprogramowaniem CAD

posiadajace symulator 3D prezentujacy
prace obrabiarki

analiza w kolizji narzedzia z
materialem

generowanie kodow NC dla obrabiarek

posiadajace standardowe postprocesory
dla tokarek i frezarek z podstawowymi
w przemysle systemami sterowania

posiadajacy specjalizowany
postprocesor dedykowany dla
zakupionej w ramach zapytania
obrabiarki umozliwiajacy:

generowanie kodow NC dla obrabiarki
zakupionej w ramach niniejszego
postepowania przetargowego na
podstawie danych przygotowanych w
programie zakupionym w ramach
postepowania przetargowego;

wspolprace z obrabiarkg CNC
zakupiong w ramach niniejszego
postgpowania przetargowego w tym
transmisj¢ kodow NC z komputera do
obrabiarki;

postprocesor specjalizowany ma by¢
zainstalowany i sprawdzony w
siedzibie zamawiajacego;

legalne oprogramowanie do wykonania
postprocesora specjalizowanego




zapewnia wykonawca,;

generator postprocesorow

zestaw ¢wiczen dla ucznia i
nauczyciela

zestaw materialéw edukacyjnych i
podrecznikéw

szkolenie na poziomie zaawansowanym
dla 2 nauczycieli minimum 40 godzin
w siedzibie zamawiajacego

Pakiet edukacyjny CAM:

Pakiet edukacyjny do nauki
Komputerowego Wspomagania
Wytwarzania CAM oparty 0
oprogramowanie CAM 3D stosowane
powszechnie w przemysle, a zarazem
posiadajace wersj¢ edukacyjng oraz
mozliwosc¢ legalnego wykorzystania
przez ucznia w domu.
Oprogramowanie CAM 3D:

umozliwiajgce tworzenie programow na
obrabiarki sterowane numerycznie na
podstawie modelu 3D stworzonego w
systemie CAD

wspoOlpracujace asocjatywnie z
oprogramowaniem CAD

posiadajace symulator 3D prezentujacy
prace obrabiarki

analiza w kolizji narzg¢dzia z
materialem

generowanie kodow NC dla obrabiarek

posiadajace standardowe postprocesory
dla tokarek i frezarek z podstawowymi
w przemysle systemami sterowania

posiadajacy specjalizowany
postprocesor dedykowany dla
zakupionej w ramach zapytania
obrabiarki umozliwiajacy:

generowanie kodow NC dla obrabiarki
zakupionej w ramach niniejszego
postepowania przetargowego na
podstawie danych przygotowanych w
programie zakupionym w ramach
postepowania przetargowego;

wspotprace z obrabiarkg CNC
zakupiong w ramach niniejszego
postepowania przetargowego w tym
transmisj¢ kodow NC z komputera do
obrabiarki,

postprocesor specjalizowany ma by¢
zainstalowany i sprawdzony w




siedzibie zamawiajgcego;

legalne oprogramowanie do wykonania
postprocesora specjalizowanego
zapewnia wykonawca,

generator postprocesorow

zestaw ¢wiczen dla ucznia i
nauczyciela

zestaw materiatow edukacyjnych i
podrecznikow

szkolenie na poziomie zaawansowanym
dla 2 nauczycieli minimum 40 godzin
w siedzibie zamawiajacego

Oprogramowanie powinno
umozliwia¢:

poznanie budowy obrabiarek CNC,

przygotowanie, obstuge 1 symulacje
pracy obrabiarek w wirtualnym $wiecie
dydaktycznym,

interaktywne programowanie tokarek

interaktywne programowanie frezarek

nauczania programowania wedtug norm
DIN /1SO

tworzenie rysunkéw CAD

generowanie programow dla maszyn
CNC w oparciu o rysunek CAD na
stanowisku nauczycielskim,

musi umozliwia¢ programowanie
tokarki CNC co najmniej w dwoch
osiach: X, Z i umozliwia¢ w przysztosci
rozszerzenie do programowania tokarki
w pigciu osiach z wykorzystaniem
narzedzi napedzanych frezarskich na
tokarce oraz wrzeciona

przechwytujacego,

musi umozliwia¢ programowanie
frezarki CNC co najmniej w trzech
osiach: X, Y, Z i umozliwia¢ w
przysztosci rozszerzenie do
programowania frezarki w pigciu
osiach z wykorzystaniem stotow
frezarskich obrotowych i wychylnych,

musi mie¢ mozliwos¢ zastosowania w
przysztosci opcjonalnego modutu

do sprawdzania poziomu wiedzy
uzytkownika systemu za pomoca
tworzenia testow sprawdzajacych na
bazie istniejagcych programéw NC,

musi mie¢ mozliwos$¢ zastosowania w
przysztosci opcjonalnego modutu
do tworzenia specjalnych uchwytow




mocujacych dla obrotowego 1
wychylnego stohu frezarki

musi mie¢ mozliwos$¢ zastosowania w
przysztosci opcjonalnego modutu do
obrobki drewna na maszynach
sterowanych numerycznie

MUSI UMOZLIWIAC
PROGRAMOWANIE OBRABIAREK
STEROWANYCH NUMERYCZNIE
(tokarek i frezarek) bezposrednio z
klawiatury komputera lub
pomocniczego pulpitu sterujacego na
ekranie PC. NIE poprzez modelowanie
1 uzyskiwanie kodow NC jako efekt
modelowania

posiadajacy specjalizowany
postprocesor dedykowany dla
zakupionej w ramach zapytania
obrabiarki

Gwarancja:

Uaktualnienie oprogramowania
bedacego przedmiotem umowy
przystugujg Zamawiajgcemu bezptatnie
w ramach zakupionej wersji.

Inne wymagania:

Dokumentacja, instrukcja obstugi w
jezyku polskim

Nazwa, typ, model, producent*

Cze¢s¢ 3 - obrabiarka do metalu (tokarka uniwersalna z odczytem
cyfrowym z wyposazeniem)

Parametry wymagane przez Parametry oferowane przez UWAGI
Zamawiajacego wykonawce
1 2 3
dhugos¢ toczenia w ktach 1500 mm
(+/- 10 %)
szerokos¢ toza min 330 mm
(+/- 10 %)

srednica toczenia nad tozem min 500
mm (+/- 10 %)

Srednica toczenia nad suportem min
325 mm (+/- 10 %)

srednica toczenia bez mostka 630 mm
(+/- 10 %)

przelot wrzeciona P80




ilos¢ predkosci wrzeciona min 15

zakres obrotow od 22 do 1800
obr/min

przesuw poprzeczny 315 mm

srednica tulei konika @65 mm

wysuw tulei konika 120 mm

moc silnika min 5,5 kW

tuleje redukcyjne komplet

kiel staly i obrotowy

uchwyt trojszczekowy samocentrujacy

uchwyt czteroszczekowy nastawny

podtrzymka stala i przesuwna

system chtodzenia

ostona uchwytu

ostona przeciwwiorowa

tarcz zabierakowa

lampa o$wietleniowa

dokumentacja DTR w jezyku polskim

narzg¢dzia obrobkowe (noze —
komplet)

Wymagania co do oceny zgodnosci
wyrobu:

Deklaracja zgodnosci CE.

Gwarancja:
Zamawiajacy wymaga minimum 12 mie-
siecy

Inne wymagania:

Dokumentacja, instrukcja obstugi w jezy-
ku polskim

Nazwa, typ, model, producent*

Cze¢s¢ 4 - obrabiarka do metalu (frezarka uniwersalna z odczytem
cyfrowym z wyposazeniem)

Parametry wymagane przez Parametry oferowane przez UWAGI
zamawiajacego wykonawce

1 2 3

przektadnia bezstopniowa (wariator)

obrét glowicy 360°

przechyt gtowicy w prawo 1 w lewo +
90°

rozmiar stotu w mm 300mm x 1500




mm (+/- 10 %)

zakres obrotow wrzeciona od 50 +
3200 obr/min

silnik 3,7 KW (minimum)

predkos¢ przesuwu pinoli (3) 0,4;
0,08; 0,15

przesuw stotu w osi X — 950 mm
(+/- 10 %)

przesuw stotu w osi Y — 380 mm
(+/- 10 %)

przesuw stotu w osi Z — 480 mm
(+/- 10 %)

wysuw pinoli 127 mm

przesuw belki 480 mm

doktadnos¢ 0,01 mm

Wyposazenie standardowe:

odczyt potozenia w osiach X; Y; Z

napedy robocze w osiach ,.X”1,,Y”,

naped ustawcezy stolu w osi ,,Z”

naped roboczy pinoli w osi ,,Z”

Wyposazenie:

stot obrotowy z podzielnica

trzpienie frezarskie

tlejki 1ISO

trzpienie do uchwytu wiertarskiego

uchwyt wiertarski

komplet tulejek rozpreznych wraz z
trzpieniem i kluczem

imadlo maszynowe

podzielnica uniwersalna

glowice frezarskie z ptytkami @ 60 —
1 szt.; @ 8010 40

frezy tarczowe do rowkow 10; 12; 14
mm

frezy walcowo-czotowe od 5+25 mm

Wymagania co do oceny zgodnosci
wyrobu:

Deklaracja zgodnos$ci CE.

Gwarancja:
Zamawiajacy wymaga minimum 12 mie-
siecy

Inne wymagania:

Dokumentacja, instrukcja obstugi w jezy-
ku polskim

Nazwa, typ, model, producent*




Cze$¢ 5 - wiertarka promieniowa z wyposazZeniem

Parametry wymagane przez Parametry oferowane przez UWAGI
zamawiajacego wykonawce
1 2 3

srednica wiercenia w stali 38 mm

srednica wiercenia w odlewie min 50
mm

gwintowanie max M25

wysuwanie minimalne/max 310+820
mm

Wyposazenie:

uchwyt wiertarski szybkomocujacy z
trzpieniem

Sruby 1 dociski mocujace

imadto maszynowe

wiertta krete ze stozkiem Morse’a do
D38 mm co | mm

system chtodzenia- tuleje redukcyjne
komplet

ostona uchwytu

lampa o$§wietleniowa

dokumentacja DTR w jezyku polskim

Wymagania co do oceny zgodnosci
wyrobu:

Deklaracja zgodnos$ci CE.

Gwarancja:
Zamawiajacy wymaga minimum 12 mie-
siecy

Inne wymagania:

Dokumentacja, instrukcja obstugi w
jezy-ku polskim

Nazwa, typ, model, producent*

* nalezy poda¢ nazwe, typ, model , producenta oferowanego sprzetu i urzadzen
MiejscowosSc data... ..........ceoeeeeeeennnn




Podpis wykonawcy/osoby upowaznionej/



